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از مهمترین ویژگـى هاى فلـز مـس مى توان بـه خواص آنتى باکتریال عالى آن اشاره نمود. در تماس با آب مزة آن را تغییر 
نداده و تعداد میکـرو ارگانیسـم هـاى مضر در آب را کاهـش مى دهد. این فلز قابل اشتعال نبوده و در آتش از خود گازهاى 
سمى متصاعد نمى کنـد. در مقابل تابـش مستقیـم نور خورشید و اشعۀ ماوراى بنفش به مرور زمان ترُد و شکننده نخواهد 
شد. همچنین قابلیت خمکـارى، کشش، جوشکارى، هدایت حرارتى بالا، مقاومت بالا در برابر خوردگى و ترُدى هیدروژنى را 

دارا مى باشد.                                                                                                    

به سبب هدایت حرارتى بالا موجب کاهش مصرف انرژى در سیستم هاى سرمایشى-گرمایشى مى شود.
مقاومت عالى در برابر خوردگى مس، طول عمر بالاى لوله کشى را تضمین کرده و موجب کاهش زمان و هزینه هاى 

نگهدارى مى شود.
به دلیل ضریب انبساط حرارتى پایین، ضریب ایمنى کار با لولۀ مسى بالاست.

صافى سطح داخلى لولـه و کم بـودن ضریـب اصطکاك، جریان مناسب سیـال در داخـل آن ها را حتـى در اقطار پاییـن 
تضمین مى کند. 

تغییرات دماى کارى، تغییر محسوسى بر خواص مکانیکى لوله هاى مسى ایجاد نمى کند.
لولۀ مسى به علت عدم احتراق پذیرى، مانع از  انتشار آتش شده و در نتیجه انتخابى مناسب جهت لوله کشى هاى داخل 

زمین، دیوارها و سقف مى باشد. 
طیف گسترده اى از انواع اتصالات مسى موجود مى باشد که سبب تسهیل فرآیند لوله کشى مى شود. همچنین به وسیلۀ 

لحیم کارى نیز مى توان اتصالات قوى و نشت ناپذیرى را ایجاد نمود.
خواص آنتى باکتریال مس از رشد قارچ ها و باکترى در داخل لوله پیشگیرى مى کند. 

چرا  لولۀ مسى؟

خواص فلز مس:
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کارخانۀ لولۀ مسى شرکت بابک مس ایرانیان پیشگام در صنعت سبز
مجهز به جدیدترین و پیشرفته ترین خـط تولیـد لولۀ مسى در جهان
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بهبود کیفیت محصولات تولید شده در کنار کاهش هزینه هاى تولید، کاهش میزان آلایندگى در پروسۀ تولید و همچنین 
کاهش قیمت تمام شدة محصول براى مشترى، دو شرکت Upcast فنلاند و ASMAG اتریش را بر آن داشت تا با همکارى 

یکدیگر جدیدترین روش تولید لولۀ مسى را در دنیا به عنوان Cast & Draw معرفى نمایند. 
1)ریخته گرى (CASTING) (کوره ها و تجهیزات ریخته گرى، ساخت شرکت Upcast فنلاند): در این روش، بر خـلاف 
سایر روش هاى تولیـد لولـه، مـادرتیوب اولیه بدون طى مراحل پیش گرمایش، اکستروژن، براده بردارى و نورد، مستقیما و 
به صورت پیوسته و سربـالا (Upcast) ریختـه گـرى شـده و سپس وارد مرحلۀ کشش مى شود. در واقع تمـام هزینه هاى 
تولیدى در مراحل میانى حذف گردیده است. مادة اولیۀ مورد استفاده در این روش ریخته گرى، کاتد درجه 1 منطبق با 

استاندارد GRADE A ASTM B115 مى باشد. 
                                                                                                                                    :(Upcast) مزایاى روش ریخته گرى سربالا

الف) سهولت کنترل کیفیت مذاب از نظر ناخالصى هاى مضر و افزایش قابل توجه کیفیت مادرتیوب تولیدى به واسطۀ عدم 
شارژ ضایعات. 

ب) محافظت از سطح لولۀ تحت اتمسفر خنثى بر خلاف سایر روش ها، جهت جلوگیرى از ایجاد فیلم اکسیدى. 
ج) کاهش زمان تحویل محصولات به مشتریان به واسطۀ کاهش مراحل تولید. 

د) کاهش هزینه هاى تولید و بهاى تمام شدة محصولات.
                                                                                                      

2) کشش (DRAWING) (دستگاه هاى کشش، ساخت شرکت ASMAG اتریش): موارد تاثیرگذار در بخش کشش شامل 
کیفیت مـادرتیوب ورودى، نوع دستگاه کشش، ابـزارآلات کشش و روند کـاهش قطر و ضخامت براى رسیدن بـه محصول 

نهایى مى باشد. در این بخش نیز تلاش بر این بوده تا در حوزة انتخاب تجهیزات از به روزترین تکنولوژى دنیا استفـاده شـود. 
طراحى ابزارآلات کشش توسط شرکت ایتالیایى که طراح ابزارآلات کشش شرکت Buntmetall اتریش (عضو گروه صنعتـى 

Weiland آلمان) مى باشد انجام شده است.

 
3) کنترل کیفیت و آزمایشگاه: کارخانۀ لولۀ مسى شرکت بابک مس ایرانیان با در اختیار داشتن تجهیزات دقیق آزمایشگاهى، 
، ASTM B88، ASTM B75، ASTM B68) محصـولات خود را بـا بـالاترین سطح کیفـى و مطابـق بـا استـانداردهـاى روز دنیـا
EN12735، EN12449، EN1057، ASTM B743، ASTM B280) به دست مشتریان خود مى رساند. این آزمایشگاه جهت 

کنترل مـواد اولیـه، محصولات، و فراینـد تولید طراحى شده است و آزمون هاى زیر مطابق استانداردهاى ملى و بین المللى در 
این مجموعه انجام مى شود:  

آزمون جریان گردابى (Eddy Current): این آزمون به منظور عدم عبور محصول غیر یکنواخت و معیوب و حصول اطمینان 
از سالم بودن لوله ها، با عبور صد درصدى لوله هاى حین تولید از داخل دستگاه آزمون جریان گردابى (ساخت شرکت فورستر 

آلمان) مطابق استاندارد ملى ایران INSO 16927 و استاندارد ASTM E243 انجام مى شود.
1) دستگاه تست جریان گردابى Defectomat که غیریکنواختى ها، عیوب نقطه اى و حفره اى را شناسایى مى کند.

2) دستگاه تست جریان گردابى Rotating که غیریکنواختى ها، عیوب خطى و طولى را شناسایى مى کند. 
آنالیز شیمیایى (عنصرى): بوسیله دستگاه کوانتومتر BELEC و مطابق استاندارد ASTM E255 انجام مى گیرد. همچنین 

مقدار اکسیژن و هیدروژن نیز توسط دستگاه آلمانى Eltra OH 900 اندازه گیرى مى شود. 
آزمون کشش: به منظور تعیین قابلیت ازدیاد طول و همچنین استحکام محصولات مطابق استاندارد ASTM E8M توسط 

دستگاه تست کشش سنتام انجام مى شود. 
 Innovatest Nexus توسط دستگاه سخت سنجى EN6507 - 1 و ASTM E18 آزمون سختى سنجى: مطابق استانداردهاى

7501 انجام مى شود. 

آزمون متالوگرافى و تعیین اندازة دانه: طى استاندارد ASTM E112 توسط میکروسکـوپ نـورى Dewinter انجام مى شود.
کنترل ابعادى: اندازه گیرى ابعادى (قطر و ضخامت) به وسیله میکرومترهاى قطرسنج و ضخامت سنج، به منظورکنترل دقت 
، ASTM B280، ASTM B251، ASTM B75، ASTM B35 ابعادى و مطابقت داشتـن با تلرانس هاى ذکرشده دراستانداردهاى

INSO 16927، EN12735، EN1057 انجام مى شود.     

 EN1057فشار هیدرواستاتیکى و پنوماتیکى: مطابق استانداردهاى ،(Expand) انبساط ،(Bend) آزمون هاى خمکارى
ASTM B153 وASTM B75 به منظور بررسى قابلیـت خم کارى، منبسط شـدن و بررسى قابلیـت تحمل فشـارهاى 

هیدرواستاتیکى و پنوماتیکى به منظور برآوردن نیاز مشترى روى محصول انجام مى شود.

 ، ISO14001، ISO9001 ،آلمان، استاندارد ملى ایـران TUV NORD 4) گـواهینامه ها: دریـافت گواهى کیفیت از موسسۀ
ISO18001 و استاندارد HSE-MS از موسسۀ SGS ایران.

چرا بابک مس ایرانیان؟
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Wall Thickness

(mm)(in)

Wall Thickness

(mm)(in)

Wall Thickness

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

25.4

9.52

12.7

15.87

19.05

22.22

28.57

0.035

0.049

0.049

0.049

0.065

0.065

0.9

1.24

1.24

1.24

1.65

1.65

0.030

0.035

0.040

0.042

0.045

0.050

0.75

0.9

1

1.07

1.14

1.27

-

0.025

0.028

-

0.032

0.035

-

0.63

0.7

-

0.8

0.9

1/4
3/8
1/2
5/8
3/4

1

3/8
1/2
5/8
3/4
7/8

11/8

ابعـادلـولـه:
محدودة قابل تولید:

 :M و L ، K ابعاد تیپ هاى

MLK

شاخه

پن کیک 
(کلاف)

کویل

2/5 6

15 30 50

طول (متر)

ازتا ازتا ازتا

قطر خارجى ضخامت
شکل

اینچ
میلیمتر

اینچ
میلیمتر

اینچ

میلیمتر

9/52

6/35

4/76

1     
28/57

22/22

19/05

0/013
0/33
0/016
0/4
0/013

0/33

0/059
1/5
0/056
1/42
0/056

1/42

ت
دا

ولی
ى ت

اد
ابع

زه 
 با

ل و
صو

مح
ع 

نو
ترکیب شیمیایى:

آلیاژ DHP حاوى ppm 400-150 فسفر (0،040- 0،015 درصد وزنى) مى باشد.

DHP Cu-b1Cu-DHP 
(CW024A)C106SF-Cu

(2.0090)C1220C12200Deoxidized High 
Phosphorous

آلیاژ NF A 51-050EN 12449BS 2870DIN 1708GIS H3300ASTM B5نامگذارى

مطابقت استانداردى

خواص مکانیکى:

B68
B75
B88
B280
B743
B819

1057

ASTM

EN

  اندازة 
 دانه،
µm

سختى
راکول

مقیاسمقدار
ویکرز ضخامت،

mm

مینیمم 
استحکام کششى،

Mpa

مینیمم ازدیاد 
طول نسبى، 

٪

(Temper) استانداردحالت آنیل شماره

O60

O50

H58

R250

Soft Anneal

Light Anneal

Hard (drawn)
 
Half Hard

205
 

205 

250
 
250

40 min

40 max

-

-

-

-

-

75-100
(HV5)

از0.381 
تا 0.889

از0.381 
تا 0.889
از0.889 
و  بیشتر

40

40

  -

30a

20b

15T

F

15T

F

30T

--

60 max

50 max

65 max

55 max

30 min

-

از0.889 
و  بیشتر

همه

a: زمانى که قطر لوله کوچکتر- مساوى با66/7 میلیمتر باشد یا ضخامت کوچکتر از1 میلیمتر باشد 

 ≤ b24: زمانى که قطر لوله بزرگتر از66/7 میلیمتر یا ضخامت بزرگتر- مساوى با1 میلیمتر یا 
2(ضخامت)

قطر

24 <
2(ضخامت)

قطر

3
8

/ 1
8

/

1
4

/ 7
8

/

3
16

/ 3
4

/ ى
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ى
فن

ت 
صا
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م
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تلورانس ابعادى: 

محاسبۀ فشار قابل تحمل لولۀ مسى:

2St
D- 0.8 t

P =

±0.03

±0.05

±0.06

±0.08

±0.09

ASTM B75

Wall Thickness 
(mm)

Wall 
Thickness
Tolerances

(mm) 

Average OD
Tolerances (mm) 

O.D (mm)

±0.04

±0.05

±0.06

±0.09

±0.10

±0.05

±0.06

±0.08

±0.09

±0.10

W.T   0.4

0.4<W.T   0.6

0.6<W.T   0.9

0.9<W.T   1.5

1.5<W.T   2 

3<OD   16 16<OD   25 25<OD   50

±0.08±0.06±0.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

22.22

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

61.7

79.4

97.7

105.5

40.5

51.8

63.4

68.2

29.0

37.0

45.2

48.6

23.3

29.7

36.1

38.8

19.9

25.3

30.8

33.1

17.0

21.6

26.3

28.3

52.4

67.4

82.9

89.6

34.3

44.0

53.8

57.9

24.6

31.4

38.4

41.3

19.8

25.2

30.7

33.0

16.9

21.5

26.1

28.1

14.4

18.4

22.3

24.0

50.3

64.8

79.7

86.1

33.0

42.3

51.7

55.7

23.7

30.2

36.9

39.7

19.0

24.2

29.5

31.7

16.2

20.6

25.1

27.0

13.9

17.6

21.5

23.1

105.8

136.2

167.5

180.9

69.4

88.8

108.6

117.0

49.8

63.5

77.5

83.3

39.9

50.9

61.9

66.6

34.1

43.4

52.8

56.7

29.2

37.1

45.1

48.1

105.8

136.2

167.5

180.9

69.4

88.8

108.6

117.0

49.8

63.5

77.5

83.3

39.9

50.9

61.9

66.6

34.1

43.4

52.8

56.7

29.2

37.1

45.1

48.5

105.8

136.2

167.5

180.9

69.4

88.8

108.6

117.0

49.8

63.5

77.5

83.3

39.9

50.9

61.9

66.6

34.1

43.4

52.8

56.7

29.2

37.1

45.1

48.5

فشار قابل تحمل در دماى
     37.7 °c 

فشار قابل تحمل در دماى
      65.5 °c 

فشار قابل تحمل در دماى
       93.3 °c O.D

(mm)
W.T
(mm)

Annealed Hard Annealed Hard Annealed Hard

فشارکارى ایمن براى ابعاد پرمصرف:

:P
:S (Annealed)

:S (Drawn)
 :t
:D

 فشار هیدرواستاتیکى برحسب بار 
                 تنش فیبرى براى حالت آنیل                

             تنش فیبرى براى حالت کشیده شده            
مینیمم ضخامت

  ماکزیمم قطر خارجى واقعى 

(بار) (بار) (بار)

ى
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PANCAKE
COPPER TUBE

فشار قابل تحمل در دماى
      148.8 °c 

فشار قابل تحمل در دماى
       176.6 °c

فشار قابل تحمل در دماى
      204.4 °c

Annealed Hard

فشار قابل تحمل در دماى
       121.1 °c 

Annealed Hard Annealed Hard Annealed Hard

(بار) (بار) (بار) (بار)

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

22.22

O.D
(mm)

W.T
(mm)

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

0.50

0.63

0.75

0.80

49.3

63.5

78.1

84.3

32.3

41.4

50.6

54.5

23.2

29.6

36.1

38.3

18.6

23.2

28.9

31.0

15.9

20.2

24.6

26.4

13.6

17.3

21.0

22.6

48.3

62.1

76.5

82.6

31.7

40.5

49.6

53.4

22.7

29.0

35.4

38.0

18.2

23.2

28.3

30.4

15.6

19.8

24.1

25.9

13.3

16.9

20.6

22.1

41.1

52.9

65.1

70.3

27.0

34.5

42.2

45.5

19.3

24.7

30.1

32.4

15.5

19.8

24.1

25.9

13.2

16.9

20.5

22.0

11.3

14.4

17.5

18.8

30.8

39.7

48.8

52.7

20.2

25.9

31.6

34.1

14.5

18.5

22.6

24.3

11.6

14.8

18.0

19.4

9.9

12.6

15.4

16.5

8.5

10.8

13.1

14.1

105.8

136.2

167.5

180.9

69.4

88.8

108.6

117.0

49.8

63.5

77.5

83.3

39.9

50.9

61.9

66.6

34.1

43.4

52.8

56.7

29.2

37.1

45.1

48.5

102.7

132.2

162.7

175.7

67.4

86.2

105.5

113.6

48.3

61.7

75.2

80.9

38.8

49.4

60.1

64.7

33.1

42.1

51.3

55.1

28.3

36.0

43.8

47.0

99.7

128.3

157.8

170.4

65.4

83.7

102.3

110.2

46.9

59.8

73.0

78.5

37.6

47.9

58.3

62.7

32.1

40.9

49.7

53.3

27.5

34.9

42.5

45.6

96.6

124.3

152.9

165.1

63.3

81.1

99.2

106.8

45.4

58.0

70.7

76.1

36.4

46.4

56.5

60.8

31.1

39.6

48.2

51.8

26.6

33.9

41.2

44.2

ى
فن

ت 
صا

شخ
م

لاف
 ک

ى -
سـ

 م
لۀ

لو
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انواع محصول:
(Pancake) کلاف

این شرکت علاوه بر ابعاد فوق آمادگى دارد تا هرگونه درخواست لولۀ مسى را در حداقل زمان تولید نماید.

         W.T
O.D

mm

mm

in

0/40

0/016

0/45

0/018

0/50

0/020

0/60

0/024

0/63

0/025

0/70

0/028

0/75

0/030

0/80

0/031

0/90

0/035

1/0

0/039

1/24

0/049

1/42

0/055

وزن ابعاد پرمصرف:ابعاد لوله هاى تولیدى کلاف: 
وزن یک متر

کیلوگرم
طول 
متر

قطر خارجىضخامت 

0.1

0.15

0.21

0.26

0.32

0.111

0.17

0.23

0.29

0.36

0.118

0.18

0.25

0.31

0.35

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

0.25

0.28

0.30

0.63

0.7

0.75

15 / 30 / 50 

 اینچ                  میلیمتر اینچ                    میلیمتر

شرکت بابک مس ایرانیان تنها تولیدکنندة لولۀ مسى در داخل کشـور مى باشـد کـه علاوه بر مشخصات فنى، جهت سهولت در 
استفاده از لولۀ مسى کلاف متراژ لوله را به تفکیک هر متر بر روى لوله درج نموده است.

1/4

1/2

3/8

5/8
3/4

3/8

5/8

3/8

3/4

5/8

3/4

1/2

1/4

1/2

1/4

1
4

/

5
16

/

3
8

/

1
2

/

5
8

/

7
8

/

3
4

/

6/35

7/93

9/52

12/70

15/87

16/00

18/00

19/05

22/22

( P
an

ca
ke

ف (
کلا

( P
an

ca
ke

ف (
کلا

 01M ASTM B75 C12200 O60 15.87x0.75 15000mm  03 AUG 2020 14.08 0525

شمارنده متراژاستانداردآلیاژحالت تمپرتاریخ تولیدشماره بچ تولید ابعاد ساعت
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بسته بندى:
بدون یونولیت

ابعاد ابعاد پالت
کارتن

وزن 
کارتن

تعـداد 
کلاف در 

کـارتن

ابعاد ابعاد پالت
کارتن

وزن 
کارتن

تعـداد 
کلاف در 

کـارتن

طـول 
(متر)

ضخـا مـت
(میلیمتر)

قطر خارجى
(میلیمتر)

با یونولیت

60*120

60*120

70*140

80*160

80*160

60*120

60*120

70*140

80*160

95*190

60*120

60*120

70*140

80*160

80*160

60*120

60*120

70*140

80*160

95*190

60*120

60*120

70*140

80*160

80*160

60*120

60*120

70*140

80*160

95*190

58*58

58*58

63*63

73*73

80*80

58*58

58*58

63*63

73*73

90*90

58*58

58*58

63*63

73*73

80*80

58*58

58*58

63*63

73*73

90*90

58*58

58*58

63*63

73*73

80*80

58*58

58*58

63*63

73*73

90*90

22.6

23.4

28.7

28.1

34

20.1

23.5

21.2

26.8

16.2

24.8

25.9

31.7

31.9

37.7

22.1

25.9

23.4

29.7

17.9

26.4

27.5

33.8

33.3

40.2

23.4

27.5

25

31.7

19.1

15

10

9

7

7

4

3

2

2

1

15

10

9

7

7

4

3

2

2

1

15

10

9

7

7

4

3

2

2

1

60*120

60*120

70*140

80*160

80*160

60*120

60*120

70*140

80*160

95*190

60*120

60*120

70*140

80*160

80*160

60*120

60*120

70*140

80*160

95*190

60*120

60*120

70*140

80*160

80*160

60*120

60*120

70*140

80*160

95*190

58*58

58*58

63*63

73*73

80*80

58*58

58*58

63*63

73*73

90*90

58*58

58*58

63*63

73*73

80*80

58*58

58*58

63*63

73*73

90*90

58*58

58*58

63*63

73*73

80*80

58*58

58*58

63*63

73*73

90*90

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

6.35

9.52

12.7

15.87

19.05

19.6

18.7

19.1

20.1

29.1

30.2

23.4

21.2

26.8

16.3

21.5

20.7

21.1

22.2

21.9

33.1

25.8

23.4

29.6

17.9

22.8

22

22.5

23.7

34.5

35.2

27.5

25

31.6

19.1

15

50

15

50

15

50

0.63

0.63

0.7

0.7

0.75

0.75

13

8

6

5

6

3

3

2

2

1

13

8

6

5

6

3

3

2

2

1

13

8

6

5

6

6

3

2

2

1

LWC
COPPER TUBE
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ca
ke
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LWC (Level Wound Coil) کویل
ابعاد لوله هاى تولیدى کویل:

این شرکت علاوه بر ابعاد فوق آمادگى دارد تا هرگونه درخواست لولۀ مسى را در حداقل زمان تولید نماید.

mm

mm

in

وزن یک متر
کیلوگرم

ضخامت   ضخامت  
اینچ             میلیمتراینچ             میلیمتر

وزن ابعاد پرمصرف:

0.073

0.08

0.067

0.075

0.101

0.118

0.084

0.094

0.104

0.129

0.09

0.126

0.157

0.184

0.171

0.213

0.251

0.215

0.269

0.318

0.26

0.325

0.385

0.485

0.619

0.702

0.025

0.028

0.016

0.020

0.025

0.030

0.016

0.018

0.020

0.025

0.013

0.020

0.025

0.030

0.020

0.025

0.030

0.020

0.025

0.030

0.020

0.025

0.030

0.035

0.045

0.055

0.63

0.7

0.4

0.5

0.63

0.75

0.4

0.45

0.5

0.63

0.35

0.5

0.63

0.75

0.5

0.63

0.75

0.5

0.63

0.75

0.5

0.63

0.75

0.9

1.24

1.42

4.76

6.35

7.93

9.52

12.7

15.87

19.05

W.T
O.D

1/4

3/16

5/16

3/8

5/8

3/4

1/2

3
16

/

1
4

/

5
16

/

3
8

/

1
2

/

5
8

/

3
4

/

4/8

6/35

7/93

9/52

12/00

12/70

14/00

15/87

16/00

18/00

19/05

0/33

0/013

0/35

0/014

0/40

0/016

0/45

0/018

0/50

0/020

0/60

0/024

0/63

0/025

0/70

0/028

0/75

0/030

0/80

0/031

0/90

0/035

1/0

0/039

1/14

0/045

1/24

0/049

1/42

0/055

( L
W

C)
ل 

وی
 ک

( L
W

C)
ل 

وی
 ک
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STRAIGHT
COPPER TUBE

بسته بندى:

وزن خالص قرقره
فاصله کویل پیچیده 

شده تا لبۀ قرقره
میلیمترکیلوگرم

ارتفاع
ابعاد هر قرقره

(h1)

100-250

500-1000

503001306001080 10

ضخامت هرکفه
(h2)

پالت چوبى

10011301130 5-6

قطر دکویلر 
(d3)

قطر داخلى
(d2)

قطر خارجى 
(d1)

وزن هر پالت
(kg)

ارتفاع
(mm)

عرض
(mm)

طول
(mm)

تعداد قرقره 
بر هر پالت

d1
d2

d3

h1

h2

خه
شا

ى - 
سـ

ۀ م
ول

ل

( L
W

C)
ل 

وی
 ک
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90

110

80

95

80

80

420

420

440

440

6080

6080

پالت چوبى

پالت فلزى

بسته بندى:

میلیمترکیلوگرم

ارتفاع چهارتراش
ابعاد پالت

(C)
ارتفاع
(B)

عرض
(A)

طـول
(E)نوع بسته بندى

وزن پالت خالى

کمترین بیشترین

وزن ابعادپرمصرف:

وزن یک متر
کیلوگرم

طول 
متر

قطر خارجى ضخامت  
 اینچ                   میلیمتر اینچ            میلیمتر

0.126

0.157

0.184

0.171

0.213

0.251

0.215

0.269

0.318

0.338

0.417

0.26

0.325

0.385

0.409

0.506

0.619

0.48

0.595

0.729

0.773

0.020

0.025

0.030

0.020

0.025

0.030

0.020

0.025

0.030

0.031

0.039

0.020

0.025

0.030

0.031

0.039

0.049

0.031

0.039

0.049

0.039

0.5

0.63

0.75

0.5

0.63

0.75

0.5

0.63

0.75

0.8

1

0.5

0.63

0.75

0.8

1

1.24

0.8

1

1.24

1

9.52

12.7

15.87

19.05

22.22

28.57

6

این شرکت علاوه بر ابعاد فوق آمادگى دارد تا هرگونه درخواست لولۀ مسى را در حداقل زمان تولید نماید.

(Straight) شـاخـه 
ابعاد لوله هاى تولیدى شاخه:

      W.T
O.D

mm

mm

in

A

BC

E

3
8

/

1
2

/

5
8

/

3
4

/

7
8

/

3/8

5/8

3/4

7/8

1/2

9/52

10/00

12/00

12/70

14/00

15/00

15/87

16/00

18/00

19/05

22/00

22/22

23/00

28/00

28/57

0/35

0/014

0/40

0/016

0/45

0/018

0/50

0/020

0/55

0/022

0/60

0/024

0/63

0/025

0/70

0/028

0/75

0/030

0/80

0/031

0/90

0/035

1/0

0/039

1/14

0/045

1/24

0/049

1/42

0/055

1     1
8

/

11/8

(S
tr

ai
gh

t) 
خه

شا

(S
tr

ai
gh

t) 
خه

شا
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 مراحل تولید لولۀ مسى

ى
مس

لۀ 
لو

ید 
ول

ط ت
خ

شت
ددا

یا

[             ]یادداشت

E.C.

Copper Cathode

Middle Annealing
(Protective atmosphere)

Upcasting
(Melting & Vertical casting furnaces)

Primary Drawing

Secondary Drawing
(Spinner Block)

Finishing
(Eddy current for Pancake & Straight)

Final Annealing
(Protective atmosphere)

Packing

Level Winder
(Eddy current for LWC)

E.C.

IBCCO


